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6. SIK KARSILASILAN PROBLEMLER VE NEDENLERI

6.1 Nemlendirme merdanelerinde (KSV+D), yogun mirekkep birikimi var
neden olabilir?

Uretici firmalarin makine dizayn farkliliklarr,
calisma sistemlerinde farkli sonuglari
verebilmektedir. Bu problem bazi makine
tiplerinde daha yogun karsilasilabilmektedir.
Ancak gogunlukla asagidaki faktorler problemin
olusumunda énemli rol oynamaktadir.

® Nemlendirme sivisi su sertliginin ayarsizligi
¢ Nemlendirme sivisinin pH degeri

® Yikama siklig

® Fazla murekkep kullanimi

® Kagtt tipi ve murekkeple olan uyum farklilg

6.2 Merdane ylzeyi ¢cabuk parliyor
nedeni ne olabilir?

Merdane yuzeyi yeterli temizlenme ve bakim
islemi goérmediginde parlama olusur.
Yeni bir merdanenin ytzeyi elektron mikroskobu
ile incelendiginde kauguk yuzeyinde puruzlerin
oldugu gortlmektedir. Bu purtzler murekkebin
ve nemlendirme sivisinin transferinde énemli bir
gorev yerine getirirler. PUrUzlerin calisma
esnasinda dolmasina neden olan faktorler;

® Sert su kullanimi

® Kagit tozu, muarekkep tortulari

¢ Uygun olmayan yikama solventi kullanimi
® Yetersiz yikama sikligr'dir.
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6.3 Parlama siiresinin geciktirilmesi igin yapilabilecek islemler nelerdir?

® Yeterli yikama siklig

Uzun makine duruglarinda merdane

Ustiinde murekkep birakiimamasi

® Uygun yilkama solventi kullanimi

Haftalik bakimda murekkep soktdricu ile

murekkep partikUllerinin temizlenmesi

* Aylik bakimda kireg ¢oziicu ile yikanarak ke3s
kireg tas! olusumunun énlenmesi KiREC ¢620UCU

® Yumusak su kullanimi

MUREKKEP SOKTURUCU

Mijkrosko
Temiz Yiizey Kirli Yiizey Gérﬁntﬁsﬂ

M Kagit Tozu @ Murekkep Tortusu Kireg Tas!

Ornek olay :

Bir mUsterimiz merdanelerin cok ¢abuk parladigindan sikayetgiydi.

Yikama sikligini sordugumuzda; trikromi baski ile hic durmadan g posta galigtiklarini ve
altr aydir merdaneleri hi¢ yikamadiklarini belirtti.
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6.4 Merdanenin ylizeyi yapiskan (yapis yapis) oldu ve yumusadi neden olabilir?

Yumusama ile birlikte merdane 6lcullerinde artma meydana gelir. Yumusama merdane
kaucugunun kimyasal olarak etkilendigini belirtmektedir.

Buna neden olan faktorler;

® Konvansiyonel merdanelerle, UV baski yapildiginda, UV murekkebi temizlemede
kullanilan uygun olmayan solventlerdir.
Merdane yUzeyinde olusan yapigkanlik (pudinglesme) tamamen agresif ylkama
solventlerinde bulunan aromatik ilaveler (toluen, ksilen vb.) neden olmaktadir.

®Yikama siklidi ile etkilenme dogru orantilidir. Yikama sikligi fazla olan igletmelerde ve yeni ilk
merdane kullaniminda (gézenekler agik olmasi nedeniyle) bu tar etkilenme
riskleri artmaktadir.

Ornek olay :

Bir musterimizde karsilastigimiz pudinglesme problemi sonucu, temizlemede kullanilan
solventler test edilmis asagidaki degerler gortlmastar.

Sertlik Hacimsel Agirhik
Degisimi Degisim %‘si Degisim %’si
65 nolu Marka UV
Temizleme Solventi -18 29 101
W@ -1 6,8 18
UV MUREKKEP
TEMIZLEME KIMYASALI

Tavsiye ettigimiz UV MIX 371 UrUn tipinin test sonucunda etkilenme degerleridir.

6.5 Yeni takilan merdanenin g¢aligtirildiktan kisa bir siire sonra, yiizeyinde olusan
boélgesel gékmeler neden olabilir?

Klasik merdane dretim yontemleri olan kalenderleme ve bant sarma sistemlerinde katlar
arasindaki havanin timu disan atilamadigindan dolayr merdane igcinde hava kabarcigi
kalma riski yUksektir. Merdane iginde kalmis hava makineye takildiktan bir middet sonra
olusan i1si ve baskinin tesiri ile disar ¢ikar ve bu bélgede ¢okme olusur.

Bu nedenle hava problemlerini kaldirmak amaciyla, Uretimi daha zahmetli olmasina
karsin hava riski problemi minimuma indiren “Ekstriizyon Sistemi” kullaniimaktadir.
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6.6 Nemlendirme sivisinin pH degerindeki degisiklikler merdaneyi etkiler mi?
Nemlendirme sivisinin pH degerleri dedisiminin etkisi sadece merdane yonlU olmayip,
asagidaki caligma faktorlerini de etkilemektedir.
pH pH
<48 55 >

Merdaneye Etkisi murekkebin suyu kabulu azalir yliikselir
Baski Plakasina Etkisi (izerindeki kaplamayi bozmasi iyilesir kotilesir
Kagiti Etkilemesi kagit damarlarnna hasar vermesi  giglenir zayiflar
Mirekkebe Etkisi Murekkebin kurumasi yavaslar hizlanir

Nemlendirme sivisinin etkiledigi faktorler goz 6ntne alindiginda genellikle kabul géren deger
4,8-5,5 pH arasidir. pH oraninin degisiminin merdane Uzerindeki olumsuz etkisi, genellikle
nemlendirme sistemindeki "Kaliba Su veren ve Dozaj” merdaneleri Uzerinde murekkep
birikmesi olarak gérilmektedir. Yine merdane Ustundeki murekkebin ¢cabuk kurumasi
problemine de neden olabilmektedir.

6.7 Yeni merdane ile kullaniimis merdanenin yiizey hassasiyetleri farkhimidir?
Merdane ilk takildiginda koruyucu 6nlem alinmali midir?

Yeni merdanenin ylzeyi temiz ve gdzenekleri aciktir. Kullanilmig merdanelerin ise ylzeyleri
murekkep ve mineral tortular nedeniyle gdzenekleri kismen kapanmis olur. Yuzey bu
nedenle disaridan gelecek kimyasallarin etkilerine karsi daha kapali, korumali durumdadir.

Yeni merdanelerin gdzenekleri agik oldugundan dolay! koruyucu énlem olarak, éncelikle
ilk calismada konvansiyonel murekkeple ¢alismaya baslaniimasi tavsiye edilmektedir.
UV calisilacaksa bile dnce konvansiyonel murekkeple calisip daha sonra UV ¢alismaya
gecilmesi uygundur. Yine agresif yapidaki temizleme solventlerinin de yeni merdanede
kullanilmamasina 6zen goésterilmelidir.
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6.8 Miirekkep aldi verdi merdanesi (MAV) takildiktan kisa bir siire sonra,
bir kenarinda kauguk dékiilme problemi oldu, nedendir?

Merdane Uzerinde kismi, bolgesel gortlen bu tip etkilenmeler genellikle mekanik etkiler
sonucu meydana gelmektedir. Merdane kaucugundan kaynaklanabilecek problemlerde,
sorunun merdanenin timunde goértlmesi gerekmektedir. Sorun merdanenin belirli bir
bélgesinde ise genellikle problemin nedenleri;

V

¢ Ayar yapiimadan yeni merdanenin takiimasi

® Rulman arizali veya rulman yataginin bollagsmis olmasi
® Baski izi ayarinin diizgin alinmamasi

® Merdane gap 6lculerinde farkliliklarin olmasi

® Merdane milinde balans olmasi

6.9 Merdane lizerinde baski izi seklinde (diimdiiz hat) dokiilme var nedendir?

Merdane kaucugundan kaynaklanan bir
problem olsa merdanenin farkli noktalarinda
da ayni problemin gértlmesi gerekmektedir.
Dumduz cizgisel bir iz mekanik bir etki
sonucunda olmasi ihtimalini  belirtmektedir.
Bu tur problemler genellikle marekkep grubu
merdanelerinde merdanenin, kargi merdaneye
murekkebin kuruma tesiri ile yapismasi
sonucu olmaktadir.

Yine nemlendirme grubu merdanelerinde de
susuz kalma sonucu iki merdane
arasinda yapisma olmakta ve koparma
(kistirma) gerceklesmektedir.
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6.10 Murekkep aldiverdi merdanesi, miirekkebi dengeli vermiyor, merdane déniisiinde
patinaj yapiyor, nedendir?

Merdane mili orijinal agirigindan daha hafiftir.
Kauguk sertlik degerleri uygun secilmemis olabilir.
Merdane ayar yapiimamig veya dogru degildir.
Merdane milinde egiklik veya balans olabilir
Rulman yataklarinda bozulma olabilir

ilk takildiginda baski izi normal olup sonradan bozulmus ise problem kauguk ve mekanik
yonlu olarak ele alinabilir.

Kaucguk cap olgulerinde problem yoksa mutlaka merdane celik milinde salgi, balans, egilme
olmasi ihtimali yUksektir. Calisma esnasinda spatula, bez parcasi kagmis olmasi ile mil egilmis
olabilir. Yada caplari ayni olmakla birlikte daha hafif merdane takiima olasiligida bulunmaktadir.

6.11 Kaliba miirekkep veren ikinci merdaneden, ilk takildiktan 3 ay sonra,
diizgiin baski izi alinamiyor, nedendir?

Ayni makinede, 60mm capinda U¢ merdane bulunmaktadir.

Murekkep Aldi verdi merdanesi : 4,5Kg
Transfer merdanesi :6,5Kg.
Kaliba Murekkep veren merdane : 10.5Kg

Kaliptaki Baski izi Gértntiisi

10,5 kg lik Kaliba Murekkep veren merdane yerine,
ayni olgulerde olan 4,5Kg MAV Merdanesi
takilmistir. 4,5Kg Ik merdanenin metal yapisinin
zayif olmasi nedeniyle, calistigi yerdeki kuvvete
dayanamamis ve ortadan egilme yapmistir.
Merdanelerin olculeri aynida olsa mUmkin
oldugunca orijinal yerinde calistiriimasi en
uygun yéntemdir.
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6.12 Nemlendirme sivisinin sertlik orani merdaneleri nasil etkilemektedir ?

Nemlendirme sivisinin pH dederinin ayarlanmasi kadar, kullanilan suyunun sertlik degerleride
énem tagimaktadir. ideal suyun sertlik derecesi 8-12 arasi Alman sertligidir (dH). Kullanilan
suyun sertlik deg@erinin istenilenin diginda olmasi durumunda merdane ve murekkep
davraniglarinda asagidaki problemlerin gortlmesi olasidir.

SU SERTLIK DERECESI < 8 ISE

Nemlendirme merdanelerinde
murekkep bulagmaya baslar.
Korozyonu artirir .

SU SERTLIK DERECESI > 12iSE

Merdaneler Uzerinde kirec tabakasi ve
birikintileri olusur. Kalsiyum birikintileri homojen
su ve murekkep iletisimini zorlastirir.

Mdrekkep gok su alrr.

Su ile murekkep birbirine karismaya baslar.
MUrekkebin kalip Gzerine yayllmasi zorlagir.

6.13 Ebonit vargel merdanesi miirekkep tutmuyor, nedendir?

Murekkep aldi Verdi merdanesi altinda bulunan
ebonit vargel merdanesi, nemlendirme sistemi
devreye girdiginde Uzerinde mirekkep tutmuyor.
Uzerindeki murekkebi yukari geri veriyor. Ebonit
merdane gozeneklerin CaO (kire¢ tasi) ile
dolmasl nedeniyle Uzerinde nemlendirme sivisini
tutma gergeklestirmektedir.

Merdane yuzeyindeki olusan su filmide murekkebin
tutunmasina engel olmaktadir. Kire¢ ¢ozicu ile
ylkanmasi veya ebonit merdanenin yeniden
kaplanmasi ile sorunun ¢6zUmu mumkin
olmaktadir.
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6.14 Heatset web (kurutmali web) makinesinde yeni takilan ebonit merdane salgili
doniyor, nedendir?

Su sogutmali sisteme sahip merdanelerin makineye montajinda iki basindan adaptorlerle
monte edilmektedir. Adaptdrlerle montaj esnasinda, su izalasyonu amagh kullanilan fazla
silikonlar merdanenin dengesinin bozulmasina neden olmakta ve salgiya sebep
olabilmektedir. Gerekirse merdane montaj islemi sonrasinda silikonlama yapilmalidir.

merdane montaj adaptoru

yanlis silikon uygulamasi

6.15 Kaliba su veren merdane (KSV) takildiktan bir ay sonra yiizeyi parlamaya basladi,
nedendir ?

Parlama merdane ylzey pUrGzlerinin dolmasi ile gergeklesmektedir. KSV merdane en gok
nemlendirme sivisi ile temas eden merdanedir. Nemlendirme sivisinin sertlik degeri
12 Alman sertligi (dH)'den yUksek ise merdane yuzey purtzleri hizla doimakta ve parlama
gerceklesmektedir.

ORNEK OLAY

Benzer problem de musteri sikayeti sonrasi kullanilan kaynak suyu ve hazne suyu test edilmistir,
Kullanilan kaynak suyu Nemlendirme Sivisi

pH 6.4 pH 5.3

dH 3 dH 23 Alman sertligi

Kullanilan hazne suyu katki maddeleri nemlendirme sivisi sertlik degerlerini asir yikseltmistir.
Bu nedenle de suyun icindeki kalsiyum iyonlari ylzey purUzlerini doldurarak parlama
gergeklesmigtir.

- oo -
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6.16 Yiiksek su orani ile calismanin nedenleri?
(Dozaj merdanesi déntis hizinin artmasi)

Dozaj Merdanesinin hizli dénme nedeni, kalip Gzerindeki nemlendirmenin yetersiz olmasindandir.
Nemlendirme sisteminden yeterli su film transferi gerceklesmemekte ve dénus hizini arttirmaya
ihtiyagc duyulmaktadir. Nedenleri incelendiginde;

Merdane yonuyle

®YUzey pruzlerinin dolmasi nedeniyle merdanenin parlamasi (sudaki sertlik).
® Kauguk yapisinin uygun (hidrofilik) olmamasi.
® Merdane sertliginin uygunsuzlugu veya galisma sonucu sertlesmesi.
® Ylzey formunun bozulmasi veya uygun olmamasi.
® Merdane yuzeyinin murekkep toplamasi.
® Ayarlarin dogru yapilmamig olmasi.
® Nemlendirme sivisinin pH, sertlik, iletkenlik ve ylzey gerilim
Ozelliklerinde uygunsuzluk olmasi.
® Kalibin yeterince agilmamis olmasi.
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