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ASTEKS 1970 yilindan bu yana tekstil sektriine hizmet vermektedir.
Kurulugunda belirledigi ilkelerden sapmadan tecribesini ve yiksek
kalite anlayigini modern teknoloji ile birlestirerek faaliyetlerini
gtiniimiize tagimistir. Uretim Istanbul'da 11.000 m2 agik 8.500 m2
kapali alana sahip modern tesislerinde yapiimaktadir. ISO 9001:2015
kalite yénetim sistemi kapsaminda trettidi drinlerle, hem yurtiginde
hemde yurtdiginda gtvenilir, yeni teknolojileri kullanan, modern
yonetim anlayisini uygulayan, kurumsal bir firma olarak calismalarini
strdtirmektedir.

Firmanin yurt igindeki pazar payi %75 civarinda olup, yurtdisinda

da Ozbekistan, Tirkmenistan, Azerbaycan, Banglades, Pakistan,
Endonezya, Gin, Aimanya, Fransa, Yunanistan, Polonya, Meksika, ABD
ve Bulgaristan'in da aralarinda bulundugu yaklagik 30 tlkeye ihracaat
gerceklestirimektedir.

Rektifiye dairesinde yapilan islemler, iplik isletmelerinde kalitenin
devamiiiginin saglanmasinda énemli bir gorev tistlenmektedir. iplik,
fitil, cer makinelerinin mangonlarinin sékme - takma ve rektifiye
islemlerini yapacak makine ve preslerin yeterli dzellikleri tasimasi
biytk éneme haizdir.

ASTEKS apron, mangon Gretiminde kullandigi makinelerin tretimini
kendi biinyesinde yapmaktadir. Uzun yillara dayali bu deneyimlerini
ve gtincel teknolojiyi “Mangon Rektifiye Makineleri ve Rektifiye
Dairesi iginde yer alan tim makine ve techizatlarin dretiminde”
uygulamaktadir.
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

SF&M

Manson Taslama Makinesi
Akillr Besleme Sistemli &
lki Bagimsiz Taglama Unitesi

Yeni 401-SF&M otomasyon kabiliyeti
gelistirilmis, ¢ok fonksiyonlu, yeni nesil
mansgon rektifiye makinesidir.

Mistakil calisan iki ayri taglama Unitesine
sahiptir. Birinci Gnitede iplik, fitil makine
mansonlari gibi kisa mansonlarin otomatik
olarak taglama islemi devam ederken
2.Bagimsiz taglama unitesinde Cer-Penye
makine mangonlari gibi uzun mansgonlar es
zamanli olarak taslanabilmektedir.

Hazneli Akilli
Besleme Sistemi;
yiksek adette mangon
milini tek-tek dizmeye
ugragmadan, besleme
haznesine dokerek
tek seferde besleme
olanagi sunar.
Besleme kolaylig il
Taslama operatdrini
isini kolaylagtirir,
zaman Ve iggilikten
tasarruf saglar.

Lazerli Cap

Oigiim Sistemi;

Taglama yapilacak mansonlarin

dig capi dlgilerek belirlenmis 6lgi
araligindaki mangonlarin taglanmasi
saglanrr. istenilen dlgiiden kiigiik
veya buyik gap mansonlar,
makine iglem hiz ve kapasitesini
dustirmeksizin ayrilir. Konvasiyonel
sistemlerde operator tarafindan
tek-tek elle yapilan bu 8lglim

ve tasnifleme iglemi, bu model
makinemiz tarafindan otomatik
olarak yapiimaktadir.

Yiiksek
Otomasyon;
dok-besle iglemi ile
hazneli beslemeden
gelen mangonlarin
otomatik olarak
taslamasini yaparak
verimli bir ¢alisma
sergiler, galiganin bu
sirada diger iglerini
duzenlemesine olanak
saglar.

Dokunmatik Ekran
Kontrol Paneli;
mangon izerinden
kaldirlacak paso
miktarini, tagin yanal
hareket miktar ve hizini,
tasin parlatma zamani
gibi tim makinenin
yonetimini kolayca
ayarlama ve kullanim dili
segme olanagi sunar.

PLC Siiriiciilii
isletim
Sistemi;

tiim galigma
ayarlarini

istede bagh
kisisellegtirebilme
olanagi saglar.

2. Bagimsiz
Cer-Penye makine
mangon taslama
iinitesi;

Bagimsiz taglama Unitesinde
dar tas sistemi ile cer
penye makineleri mangon
taslama iglemi ideal seviyede
gerceklestirilir. Bu esnada,
diger tnitede iplik makinesi
mangonlarinin taglanmasi
otomatik olarak eg zamanli
devam etmektedir.

Tiirkiye’de
Uretim; hizli
servis ve yedek
parga temini ile
verimli galisma
olanagi sunar.

i Lazerile Servo Servo Invertér Dokunmatik i PLC igletim Manson taglama igin - o 102 emme Unitesi,

i manson ¢ap ®)| kontrollii = kontrollti [E: kontrollti ekran paneli = '-,‘! E  sistemleri © @ gelistirilmis yapiya sahip % ((( ¢ Manson tutma
* olgtim iglemi =l manson °) (°] lineer kayar- rektifiye \—” HMI 8 inch = h- = rektifiye tasi 03 N e tas bileme
(- ‘=l déndirme kizak sistemi tas motoru LA €o9 adaptorleri

matoru



Hazneli Akilli Besleme Sistemi

Makine Olgiileri:

Besleme Haznesi:

Makine Calisma Performans Bilgileri:

2. Bagimsiz Calisma Unitesi:

2. Bagimsiz
Taslama Unitesi

2. Bagimsiz Cer-Penye makine
manson taglama (initesi;
Bagimsiz taglama dnitesinde dar
tag sistemi ile ideal cer-penye
makineleri mangon taglama
islemi gerceklestirilir. Bu esnada,
diger tinitede iplik makinesi
mansonlarinin taglanmasi
otomatik olarak eg zamanli
devam etmektedir.

Dokunmatik LCD Ekran

Bagimsiz ve/veya Rektifiye
makinesi ile entegre
calisma sistemi;

Opsiyonel olarak 401 serisi
makinelerle entegre olarak 305 m
mikemmel bir sekilde Taglama+UV

islemi birlesik proses olanagi o

saglamaktadir.

Yiikseklik: 1800 mm Geniglik: 1380 mm Derinlik: 1822 mm Agirlik: 1640 kg

Yiikseklik: 1100 mm Geniglik: 980 mm Derinlik: 920 mm Agirlik: 480 kg

Mangon Taglama Kapasitesi: 19x32x29 mm manson referansinda 300-400 mil/saat Taglama Hassasiyeti Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: (Ra 0,5 - 1,0 pm *mangon yizey yapisina gore degisim gosterebilmektedir.)
Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taslama €api: 40 mm Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 150 mm

Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taslama Capi: 100 mm Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 450 mm

(6zel Urdin ve olgller igin istede bagl olarak dzel dizayn miihendislik ¢oziimleri sunulabilmektedir.)
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

SF

Manson Taslama Makinesi
Akilll Besleme Sistemli &

Iki Bagimsiz Taslama Unitesi

402-SF Yiksek ig kapasitesine sahip

isletmelerin sadece iplik ve fitil makinesi
mansgonlarini taslamak igin tasarimlanmis,

performans ve otomasyon kabiliyeti yiksek
bir manson rektifiye makinesidir.

Yiksek adette manson milini tek-tek dizmeye

ugrasmadan, besleme haznesine dokerek

tek seferde besleme olanagi sunar. Besleme
kolaylidi ile rektifiye operatorindn igini

kolaylagtirir, zaman ve iggilikten tasarruf
saglar. lkiz ancak bagimsiz besleme ve

taslama operasyonu, ayni ve/veya farkli tip

iki manson milini (4 mangon) es zamanli
taglama olanagdi sunar.

Cift Hazneli Akilli
Besleme Sistemi;
yuksek adette manson
milini tek-tek dizmeye
ugrasmadan, besleme
haznelerine dokerek
tek seferde besleme
olanagi sunar. Bu
besleme kolayligi ile
Taglama operat6rinin
isini kolaylastirir,
zaman ve isgilikten
tasarruf saglar.

Lazerli Cap

Olgiim Sistemi;

Taslama yapilacak mansonlarin

dis cap! 6lgtlerek belirlenmis 6lgU
araligindaki mansonlarin taglanmasi
saglanir. istenilen 6lgiiden kiigtk
veya buytik gap mangonlar,

makine iglem hiz ve kapasitesini
dustrmeksizin ayrilir. Konvasiyonel
sistemlerde operator tarafindan
tek-tek elle yapilan bu dlgtim

ve tasnifleme islemi, bu model
makinemiz tarafindan otomatik
olarak yapiimaktadir.

Otomatik
Taslama Sistemi;
Biribirinden mustakil
calisan iki taglama
sitemine sahiptir.
istenildiginde iki

ayri iplik makinesinin
mangonunu ayni
anda taglama olanag
sunar. Otomatik
taslama islemi
sayesinde galisanin bu
sirada diger islerini
duzenlemesine olanak
saglar.

Dokunmatik Ekran
Kontrol Paneli;
manson Uzerinden
kaldirilacak paso
miktarini, tagin yanal

hareket miktar ve hizini,

tagin parlatma zamani
gibi tim makinenin
yonetimini kolayca

ayarlama ve kullanim dili

segme olanagi sunar.

PLC Siiriiciilii
Isletim Sistemi;
tum galisma
ayarlarini istege bagl
kisisellestirebilme
olanagdi saglar.

Tiirkiye’de
Uretim; hizl
servis ve yedek
parga temini ile
verimli galisma
olanagi sunar.

Mdstakil + Lazerile Servo Servo Inverter Dokunmatik PLC igletim Manson taslama igin ((( Toz emme dnitesi,
ax calisan iki i manson ¢cap ®| kontrollii % kontrolldi EE: kontrolli ekran paneli i ']‘:! F sistemleri © @ gelistirilmis yapiya sahip °% Manson tutma
ayri taslama * Glgim islemi &)l manson Ou °| lineer kayar- rektifiye \5/ HMI 8 inch h— C rektifiye Tasi ve tas bileme
sistemi (- ‘nl déndirme kizak sistemi tas motoru TTTTT
motoru

E] adaptadrleri



Cift Hazneli Akilli
Besleme Sistemi;

B

astEsE
Dokunmatik LCD Ekran d

Makine Arka Gariiniim

Makine Olgiileri: Yiikseklik: 2210 mm Geniglik: 1380 mm Derinlik: 1740 mm Agirlik: 1452 kg
Besleme Haznesi (2 Adet): Yiikseklik: 1150 mm Geniglik: 950 mm Derinlik: 950 mm Agirlik: 460 kg
Makine Calisma Performans Bilgileri: Mangon Taglama Kapasitesi: 19x32x29 mm mm manson referansinda 600-800 mil/saat Taglama Hassasiyeti Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: *Ra 0,5 - 1,0 um *mangon yiizey yapisina gére defigim gasterebilmektedir.

Min. Taglama Capi: 24mm Maks.tagslama €api: 40 mm (istede bagl 51 mm) Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 150 mm

(8zel uriin ve odlgtler icin istede bagh olarak ézel dizayn muhendislik ¢éztimleri sunulabilmektedir.)
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

SF&M

Manson Taslama Makinesi
Akilli Besleme Sistemli &
Ug Bagimsiz Taslama Unitesi

403-SF8&M Yiiksek ig kapasitesine sahip
isletmeler icin tasarimlanmig, performans
ve otomasyon kabiliyeti yiksek bir mangon
rektifiye makinesidir. Yiiksek adette manson
milini tek-tek dizmeye ugrasmadan, besleme
haznesine dokerek tek seferde besleme
olanagi sunar. Besleme kolaylidi ile rektifiye
operatdrinln isini kolaylastirir, zaman

ve isGilikten tasarruf saglar. Ayni anda iki
manson milinil4 manson) taglama oclanagi
sunar.

3. Bagimsiz taglama Unitesi ile ideal cer-
penye makineleri manson taglama iglemi
gergeklestirilir. Bu esnada, diger Unitelerde
iplik makinesi manganlarinin taglanmasi
otomatik olarak devam eder.

Modstakil galisan + Lazerile

3 ayri taglama _:* manson ¢cap ®

sistemi oledm islemi =
c =

Cift Hazneli Akilli
Besleme Sistemi;
yuksek adette
mangon milini tek-tek
dizmeye ugrasmadan,
besleme haznelerine
dokerek tek seferde
besleme olanag
sunar. Besleme
kolayligi ile Taglama
Operatdrindn isini
kolaylastirir, zaman
ve isgilikten tasarruf
saglar.

Servo

kontrolldi
) ( lineer kayar-

kizak sistemi

‘ ‘-
- :

Lazerli Cap

Olgiim Sistemi;

Taslama yapilacak
mansonlarin dis capi
6lgtlerek belirlenmis 6lgt
araligindaki mansonlarin
taglanmasi saglanir. Istenilen
6lgtden kugtk veya byik cap
mansonlar ayrilir.

Rektifiye islemine girmeden
ayrim gergeklestigi igin
makine verimi etkilenmez.

Inverter

Cift Otomatik
Taglama Sistemi;
Biribirinden mustakil
caligan ik taglama
sitemine sahiptir.
istenildiginde iki

ayri iplik makinesinin
mangonunu ayni
anda taglama olanag
sunar. Otomatik
taglama islemi
sayesinde galiganin bu
sirada diger iglerini
duzenlemesine olanak
saglar.

Dokunmatik

kontrolli
rektifiye

ekran paneli
HMI 8 inch

tas motoru

%

Dokunmatik Ekran
Kontrol Paneli;
manson Uzerinden
kaldirilacak paso
miktarini, tagin travers
(gidip-gelme) hizini, tasin
parlatma zamani gibi
tm makinenin ydnetimini
kolayca ayarlama ve
kullanim dili segme
olanagdi sunar.

PLC igletim
sistemleri

E[.Pi

PLC

Otomasyon
Sistemi;

tim calisma
ayarlarini istege bagl
kisisellestirebilme
olanagi saglar.

3.Bagimsiz

Cer - Penye Makine
mangonlari taglama
iinitesi; Bagimsiz
taslama Unitesinde dar tag
sistemi ile ideal cer-penye
manson taglama islemi
gergeklestirilir. Mustakil
calisma 6zelligi nedeniyle
bu esnada, diger Unitelerde
iplik makinesi mansonlarinin
taslanmasi otomatik olarak
devam etmektedir.

Tiirkiye’de
Uretim; hizl
servis ve yedek
parga temini ile
verimli galisma
olanagi sunar.

Manson taslama igin
gelistiriimis yapiya sahip
rektifiye Tasi

1O

Toz emme Unitesi,
°% Manson tutma
ve tas bileme

E] adaptadrleri



Dokunmatik LCD Ekran

3. Bagimsiz Taglama Unitesi e

Cift Hazneli Akilli
Besleme Sistemi;

Makine Olgiileri: Yiikseklik: 2010 mm Geniglik: 1740 mm Derinlik: 1880 mm Agirlik: 2050 kg

Besleme Haznesi (2 Adet): Yiikseklik: 1150 mm Geniglik: 950 mm Derinlik: 950 mm Agirlik: 460 kg

Makine Calisma Performans Bilgileri: Mangon Taglama Kapasitesi: 19x32x29 mm 600-800 mil/saat Tagslama Hassasiyeti Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: *Ra 0,5 - 1,0 pm (*manson ylzey yapisina gére dedisim gdsterebilmektedir.).
1. ve 2. Unite Calisma Araligi: Min. Taglama Capi: 24mm Maks.tagslama €api: 40 mm (istede bagl 51 mm) Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 150 mm

3. Bagimsiz Taslama Unitesi: Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taglama €api: 100 mm Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 450 mm

(8zel uriin ve odlgtler icin istede bagh olarak ézel dizayn muhendislik ¢éztimleri sunulabilmektedir.)
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

AF&M

Manson Taslama Makinesi
Kaset Tipi Otomatik

Besleme Sistemli &

Iki Bagimsiz Taslama Unitesi

Kaset tipi besleme sistemli otomatik
taglama Unitesi ile ring iplik ve fitil makine
mansgonlarinin otomatik olarak taglamasi
gergeklesirken, ikinci bagimsiz taglama
Unitesi ile cer-penye makine manganlarinin
taglama islemi mustakil olarak es zamanli
geceklestirilebilir. Es zamanli olarak hem
uzun hem de kisa manson islenmesine
olanak sadlamasi ile Gok Fonksiyonlu ve bu
tur ikisi bir arada segmentinde ekonomik bir
rektifiye makinesidir.

Kaset Tipi
Otomatik
Besleme;

72 adet ring makine
mangon mili besleme
kapasitesi ile taglama
operatdrinin
calismasini rahatlatir.

Otomatik
Taslama Sistemi;
beslemeden gelen
mansonlarin otomatik
olarak taglamasini
yaparak verimli ve
standart bir galisma
sunar, galiganin bu
sirada diger iglerini
diizenlemesine olanak
saglar.

2.Bagimsiz

Cer - Penye Makineleri
mansonlarim taglama
iinitesi; Bagimsiz taglama
Unitesinde dar tas sistemi
ile cer penye makineleri
manson taslama iglemi ideal
seviyede gerceklestirilir
Mustakil ¢alisma 6zelligi
nedeniyle bu esnada, diger
tinitede iplik makinesi
mansonlarinin taglanmasi
otomatik olarak es zamanli
devam etmektedir.

Dokunmatik Ekran
Kontrol Paneli;
manson Uzerinden
kaldirilacak paso
miktarini, tagin yanal
hareket miktar ve hizini,
tasin parlatma zamani
gibi tim makinenin
yonetimini kolayca
ayarlama ve kullanim dili
segme olanagi sunar.

Invertir Kontrollii
Tas, Punta,
Banko Sistemi;
manson sertligine

ve iplik numarasina
bagl olarak istenilen
mangon ylizey
dizgtnluguna (Ra)
elde etmek icin gerekli
tas, punta devri,
ilerleme hizi gibi
ayarlarin invertor
sistemi ile uygulanma
kolaylg saglar.

PLC Siiriiciilii isletim
Sistemi; tum galisma
ayarlarini istege bagl
kisisellestirebilme olanagi
saglar.

Tiirkiye’de
Uretim; hizl
servis ve yedek
parga temini ile
verimli galisma
olanagi sunar.

Invertér = Servo Invertér 2 Adet . PLC igletim Manson taglama igin Toz emme Unitesi, plik, fitil ve
kontrolldi OE ) JO kontrolldi EE: kontrolldi Dokunmatik i?..! F sistemleri © @ gelistirilmis yapiya sahip % Manson tutma ve tas cer makine
~ ) punta lineer kayar- rektifiye tas L] ekran paneli PH E rektifiye Tasi 5 bileme adaptorleri mansonlarini ayni
motoru kizak sistemi motoru HMI 8 inch TT es zamanli taglama

kabiliyeti



Cift HMI Kontrol Paneli Kasetli Otomatik Manson Besleme Sistemi

Makine Olgiileri: Yiikseklik: 2030 mm Geniglik: 1600 mm Derinlik: 2500 mm Agirlik: 1350 kg
201-M Bdliimii Calisma Araligi: Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taglama €api: 100 mm Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 450 mm

201-AF Bdliimii Calisma Araligi: Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taglama Capi: 40 mm (istege bagli olarak 51 mm) Maks. Taslanacak is Uzunlugu: 150 mm

(*8zel Uriin ve dlgtler icin istede bagl olarak ézel dizayn muhendislik ¢céztimleri sunulabilmektedir.)
Makine Calisma Performans Bilgileri: Mangon Taglama Kapasitesi: 19x32x29 mm manson referansinda 400 mil/saat Taglama Hassasiyeti Yiizey
Piiriizliiliik Hassasiyeti: *Ra 0,5 - 1,0 pm (*manson ylizey yapisina gére degdisim gdsterebilmektedir.)
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

AF

Manson

Taslama Makinesi
Kaset Tipi Otomatik
Beslemeli & Coklu
Fonksiyon

iplik isletmelerinin iplik,

fitil, cer, penye makineleri
mansgonlarinin taglama
ihtiyaclarinin timand ayn
makinede kargilama olanagi
sunar. Bu goklu fonksiyon

Taglama iinitesinin sékiiliip degistirilmesine gerek duyulmaksizin
Cer ve Penye Makine mangonlarin taglama olanagi sunulmaktadir

avantjma ek kaset tipi Kaset Tipi Otomatik Birlesik Taslama Sistemi; Otomatik Taslama Sistemi; Dokunmatik Ekran invertér Kontrollii Tas Punta, PLC Siiriiciilii Tiirkiye’de

! A . Besleme; taglama Unitesinin sokulip beslemeden gelen mansanlarin Kontrol Paneli; Banko Sistemi; mangon sertlifine Isletim Sistemi; Uretim;
otomatik besleme sistemli 72 adet ring makine degistirilmesi gibi agir bir donisim  otomatik olarak taslamasini manson Gizerinden kaldirlacak paso Ve iplik numarasina bagl olarak tim calisma hizli servis ve
DtDmBS\jOH destegi ile en manson mili besleme islemine gerek duyulmaksizin, yaparak verimli ve standart bir miktarini, ilerleme hizini, punta istenilen manson yizey dizginligund  ayarlarini yedek parga temini

> 3 i, kapasitesi ile taslama sadece kolay ve gok zaman almayan  galisma sunar, galisanin bu sirada devrini, tagin parlatma zamani gibi (Ra) elde etmek igin gerekli tas, istede bagl ile verimli calisma

QOk tercih edilen rektlflye operatorinin calismasini - ayar degisiklikleri ile Cer ve Penye diger islerini diizenlemesine olanak ttim makinenin yénetimini kolayca punta devri, ilerleme hizi gibi ayarlarin  kisisellestirebilme olanadi sunar.
makinesi gurubunda yer rahatlatir. Makine mansonlarini taslama saglar. ayarlama ve kullanim dili segme invertor sistemi ile uygulanma kolayligi  olanagi saglar.
almaktadir. Bakim ihtiyaci olanag saglar: olanag sunar. saglar.
yiksek olmayan, kullanici

dostu bir makinedir. Yiikseklik: 1760 mm Geniglik: 850 mm Derinlik: 1370 mm Agirlik: 740 kg
Min. Taglama Capi: 24mm Maks.taslama Capi: 40 mm (*opsiyonel 51-80mm uygulanabilmektedir) Maks. Taglanacak Is Uzunlugu: 450 mm
Kaset Besleme Sistemi Taglanacak Mak.mangson Mili Uzun: 150 mm (*8zel urin ve dlgller icin istege bagh olarak tzel dizayn mihendislik géziimleri sunulabilmektedir.)
Manson Taslama Kapasitesi: 19x32x29 mm manson referansinda 400 mil/saat

Taslama Hassasiyeti Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: “Ra 0,5 - 1,0 ym (*manson yizey yapisina gore degisim gosterebilmektedir.)

(

— Inverter Servo lvamsr Dokunmatik (NN PLC isletim Manson taslama igin — Toz emme Unitesi,
kontrollii ° kontrollii E’ — ekran paneli 3 ',J E sistemleri © @ gelistirilmis yapiya sahip % Mangon tutma ve tas
~) punta ° ) ( °| lineer kayar- rektifiye tas J‘ HMI 8 inch h— r rektifiye tasi & bileme adaptdrieri

motoru kizak sistemi TTTTT

motoru
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

MTL

Manson

Taslama Makinesi
Manuel

Besleme - Tekstliire
Lazer Olgtiml

Teksture iplik Gretiminde
kullanilan mangonlarin
rektifiye edilmesi igin
gelistirilmis bir rektifiye
makinesidir.

Lazer dlglim sistemi

ile calisma verimliligi

artirmaktadir.
! Lazer ile
¥ manson cap
3] dlgim iglemi

|: fl kontrolldi kontrolldi ekran paneli
~ ) punta lineer kayar- HMI 8 inch

HMI Kontrol Paneli A

Yiikseklik: 1400 mm Geniglik: 850 mm
Derinlik: 1370 mm Agirhik: 720 kg

Taglama Kapasitesi: 45x65x34 mm 250 mil/saat

mansgon referansinda

Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: “Ra 0,5 - 1,0 ym

*mangon ylizey yapisina gore dedisim gdsterebilmektedir.

N RRRERE N
RN
R

Min. Taglama Capi: 24mm
Maks.taslama Capi: 100 mm
Maks. Taslanacak Is Uzunlugu: 450 mm

(*6zel Uruin ve 6lguler igin istede bagl olarak ozel dizayn
mihendislik ¢dzimleri sunulabilmektedir.)

invertir Kontrollii PLC Siiriiciilii

Punta, Banko Sistemi;
manson sertligine ve iplik

Lazerli Cap Olgiim Otomatik Taslama Dokunmatik Ekran
Sistemi: taglama Sistemi: operatdrin Kontrol Paneli; mangon
yapilacak mangonu yerlestirmesi sonrasi tizerinden kaldirilacak paso
farkli gaplardaki baslat digmesine basmasi miktarini, tasin ilerleme
mansanlarin dig gapini ile pnomatik punta kapanir hizini, punta devrini, tagin istenilen mangon ylzey kisisellestirebilme durmakta,
olger, taglama dncesi ve sisteme tanimlanan paso mansonu parlatma zamani diizgunliguna (Ra) elde etmek olanagdi saglar. isleme baslama
operatdrin gap dlgme miktari kadar taglama igleminin gibi tim makinenin ydnetimini igin gerekli, punta devri,
islemini ortadan kaldirarak seri olarak gergeklesmesini kolayca ayarlama ve kullanim ilerleme hizi gibi ayarlarin
zaman ve isgilikten saglar. dili segme olanagi sunar. invertor sistemi ile uygulanma
tasarruf saglar. kolayligr saglar.

F Start-Stop Diisiik Elektrik
Isletim Sistemi; Sistemi; rektifiye Tiiketimi;

tlm calisma tagl operatér ekonomik galigma
numarasina bagl olarak ayarlarini istege bagl mangonu yerlestiricken  olanagi saglar.

'l_:iirkiye ‘de
dugmesine basmasi Uretim;

hizli servis ve
yedek parga temini
ile verimli calisma
olanagdi sunar.

ile tas dénmeye
baslamaktadir. is
guvenligi ve elektrik
tasarrufu saglar.

Invertér Invertér Dokunmatik

L
fo 3
5
TTTTT

PLC isletim © Manson taslama igin — g Toz emme Unitesi,

sistemleri @ gelistirilmis yapiya sahip % Manson tutma ve tas
rektifiye tasi - bileme adaptdrieri

maotoru kizak sistemi
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MANSON TASLAMA MAKINELERI

M

Manson Taslama Makinesi
Manuel Besleme - Cok Amacli

Kisa ve Uzun elyaf sisteminde yer alan;

Iplik, Fitil, Cer, Penye, Tekstiire, Open End,
Hava Jetli EGirme makinelerinin mangonlari,
Finisér ve Cekme Silindirleri dahil iplikgilikte
kullanilan tim mansonlari taslama olanagi
sunmaktadir. Cok amagli genis kullanim
imkani sunmaktadir.

Servo
;O kontrolldi
[e] [e] .
g lineer kayar-

kizak sistemi

Tiim Mangonlari
Rektifiye Etme
Olanagi Sunar;
iplik, Fitil, Cer, Penye,
Teksture,

Open-End,

Vortex makineleri
mansgonlari, Finisdr,
Gekme Silindirleri.

Dokunmatik
ekran paneli
HMI 8 inch

Dokunmatik Ekran
Paneli; Mangon
tzerinden kaldirilacak
paso miktarini,
ilerleme hizini, punta
devrini, tasin mangonu
parlatma zamani

gibi tim makinenin
yonetimini kolayca
ayarlama ve kullanim
dili segme olanag
sunar.

11l PLC isletim
sistemleri

INNNN]

!
&

UL

Lineer Yatak

Sistemi ile; punta ayar
degisikliklerinde koniklik
hatasina mahal vermeksizin
ayarlama.

invertir Kontrollii
Punta, Banko Sistemi;
mikemmel mangon ylizey
diizgtinliga.

PLC Siiriiciilii
isletim Sistemi ile;
kisisellestirilmis program
olanag.

Manson taglama igin
© @ gelistirilmis yapiya sahip
rektifiye Tasi

Tasin Mangon Ustiinde
Kalma Zaman Ayari ile;
mukemmel manson ylzey
duzgnligu.

Dijital Kontrollii Paso
Ayari ile; dlgisel hassasiyet.

Diigiik Elektrik
Tiiketimi; 2,9 kW

Tiirkiye’de Uretim; hizl
servis ve yedek parga temini
ile verimli calisma olanag
sunar.

(«

@

HMI Kontrol Paneli

Makine Olgiileri:
Yiikseklik: 1400 mm Genisglik: 850 mm
Derinlik: 1370 mm Agirhik: 720 kg

Taslama Kapasitesi: 19x32x29 mm manson referansinda
200 mil/saat

Yiizey Piiriizliiliik Hassasiyeti: “*Ra 0,5 - 1,0 ym

*manson yuzey yapisina gore dedisim gdsterebilmektedir.

Min. Taslama €api: 24mm

Maks.taslama Capi: 100 mm

Maks. Taglanacak Is Uzunlugu: 450 mm

(*@zel trtin ve olgller igin istede bagl olarak dzel dizayn miihendislik

coztimleri sunulabilmektedir.)

Toz emme Unitesi,
Manson tutma ve tas
bileme adaptdrleri
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st P o W
REKTIFIYE DAIRESI DIGER MAKINELER f \'\

\ e MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI
. i 5 p . Sentetik ve karisim elyaf caligan kisa elyaf iplik makinelerinde manson taglama sonrasi;

= Mangon izerine elyaf sarma olasiliginin azaltimasi.
- Iplik makinelerinde takim alim sonrasi ilk baglama kolaylidi ile iscilikten kazang,
Gretim kaybinin énlenmesi.

= Mangonu temizlyen st kece silindirine daha az elyaf taginmasini saglar.
50 Ne ve daha ince iplik ureten iplikhanelerde mangson rektefiyesi sonras olusan Uster
degisimlerinin kontrol altina alinmasini saglar.
Yiksek gikis hizina sahip Hava jetli egirme sistemlerde, mangon taglama sonrasi
kullanilarak verimli calismaya olanak saglamaktadir.

- Manson Yiizey
Isleme Makines

Makine Olgiileri:
Yiikseklik: 1350 mm

Geniglik: 700 mm
 karisim elyaf galisan

! ’ \ ° v Derinlik: 1000
isletme en (elyaf lot farklig), erin mn
b : : Agirhik: 150 kg

olmaktadlr.t‘ x gibi hava jetli egirme makine
ansonlarinin ifiye sonrasi rahat calismasini
kler.

Genis Besleme Cekmecesi ile Daha ~ Dokunmatik Ekran Paneli ile
Verimli Calisma Kullamim Kolayhgi

A

ﬁ Genis besleme Otomatik (g Inventsr motor Dokunmatik (| G | Istege bagl Ergonomik /\ 2000 Watt UV Stop-start sistemi ile besleme
gekmecesi ile @ acilip ile iginlama ] ekran paneli 711 1v~ 1000 veya makine UV lamba ve 6zel D D Unitesi agildiginda UV lamba

daha verimli kapanabilen ) sirasinda ile kullanim 2000 Watt tasarimi ile dizayn edilmis sénmekte, ancak lnite

calisma besleme mangon dénme kolaylgi UV lamba kolay lamba reflektérler ile kapandiginda lamba aktif hale

(45 mangon mili) gekmecesi. hiz ayari olanagi gt¢ kullarim degisimi ve etkili iginlama gelmektedir, béylece galisan
olanagi bakim 6zellii yogunlugu. guvenligi, enerji ekonomisi ve uzun

lamba émr(i saglaniimaktadir.
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REKTIFIYE DAIRESI DIGER MAKINELER

uv

Manson Yiizey

Isleme Makinesi
Akilll Besleme Sistemi &
Opsiyonel Birlesik Sdrekli Proses

UV-305 Yuksek ig kapasitesine sahip isletmeler igin
tasarimlanmig, performans ve otomasyon kabiliyeti yiiksek,
ultraviole (UV) iginlama yéntemi ile mangon yizeyi isleme
makinesidir.

- Sentetik ve karisim elyaf calisan kisa elyaf iplik
makinelerinde mangon taslama sonrasi;
- Mangon Uzerine elyaf sarma olasiliginin azaltimasi.
- iplik makinelerinde takim alim sonrasi ilk baglama
kolayligi ile isgilikten kazang, dretim kaybinin
onlenmesi.
- Mangonu temizlyen Gst kege silindirine daha az
elyaf taginmasini saglar.
o 50 Ne ve daha ince iplik treten iplikhanelerde manson
rektefiyesi sonrasi olusan Uster degisimlerinin kontrol
altina alinmasini saglar.

. Yiiksek cikis hizina sahip Hava jetli egirme
sistemlerde, mangon taglama sonrasi kullanilarak
verimli calismaya olanak saglamaktadir.

Hazneli akill Ayni anda dért adet ring
besleme sistemi manson milini veya 450

kesintisiz verimli mm ye kadar uzunlukta

calisma Cer-Penye manson milini
UV iginlama performansi

Hazneli Akilli Besleme
Sistemi; yuksek adette
mangon milini tek-tek
dizmeye ugrasmadan,
besleme haznesine dékerek
tek seferde besleme olanag
sunar. Besleme kolaylid ile
operatorin igini kolaylastirir,
zaman ve isgilikten tasarruf
saglar. Rektifiye makinesi ile
entegre cgalismada makine
performansinin maksimum
seviyede kullanimina olanak
saglar.

Dokunmatik ekran
paneli ile kullanim

[

kolayhgi

ideal UV 1sinlama sistemi;
¢zel dizayn edilmis goklu lamba
ve reflektor yapisi, yuvarlamall
manson transferi ile mangonlarin
tim gevresinde homojen bir
isinlama gergeklestirir. Isi duyarli
gucli havalandirma sistemi ile
isinlama kabinin ve mansonlarin
ideal Isida 1sinlanmasi saglanir.

Kesintisiz ve yiiksek
kapasiteli manson sevk
sistemi; akilll besleme sistemi
ile koordineli kesintisiz calisan
celik konveyor ve yuvarlamali
mansgon transfer sistemi dort
sira ring mangon milini ayni anda
isinlanmasina olanak saglar.

Gerektiginde manuel besleme
ile cer ve penye mansonlarinin
da kesintisiz, tim cevresi
boyunca homejen UV isinlanmasi
gergeklestirilir.

Bagimsiz ve / veya Rektifiye makinesi ile entegre
calisma sistemi; opsiyonel olarak 401 serisi makinelerle entegre
olarak mtkemmel bir sekilde calisma olanagi saglamaktadir.

o

ULl

o

-
A

Manson ézelligi ve
gereksinimlerine bagl
olarak koordine edilebilen
UV isinlama sdresi ayar
olanagi

Inventdr motoru ile
Isinlama sirasinda
manson dénme hiz
ayari olanagi

Ergonomik makine
tasarimi ile kolay
lamba degisimi ve
bakim ézelligi



)
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Coklu UV lamba ve ve ézel dizayn edilmis

reflektorler ile etkili UV isinlama yogunlugu.

_'I.-m-.:-n-

—“.:ﬂ u._.__ﬂ _—_-—- “:...—.‘_.ﬂ'—E——_

w

Kesintisiz galisma
performansiyla
maksimum UV lamba
omru

Makine Olgiileri:

Akilll Besleme Haznesi:
UVv-305:
Iplik Makinesi Mangonu:

Cer Makinesi Mansonu:

Penye Makinesi Mangonu:

o e

760 x 750 x 1060 mm - 246 kg
900 x 1850 x 1600 mm - 635 kg
1000/ 1200 mil / saat

500 / 600 adet / saat

200/ 300 adet / saat

5-2—
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REKTIFIYE DAIRESI DIGER MAKINELER

MAKINE TEKNIK OZELLIKLERI

Makine Oigiileri:
Yiikseklik: 1200 mm Geniglik: 1500mm Derinlik: 600 mm
Agirhik: 218 kg

CiHAZ TEKNIK OZELLIKLERI

(] Iplik, Fitil makinesi mangon millerinin yaglama islemini gergeklestirir.
(] Manuel ayarli dozajlama sistemi ile basilacak yag miktarinin kontrolind saglar.
(] Manuel kullanim igin dizayn edilmis, kolay kullanim &zelligine sahiptir.

Cihaz Olgiileri:
Yiikseklik: 740 mm Geniglik: 220 mm Derinlik: 450 mm
Agirhik: 38 kg

iplik, Fitil makinesi mangon millerinin yaglanmasini yapar.
Otomatik dozajlama sistemi ile basilacak yag miktarinin kontroltini saglar.
Ayni anda milin iki tarafinda yagdlama islemi gergeklestirir. Bu sekilde tek
seferde islem ile yiksek proses hizi ve verimliligi sunar.

Sahip oldugu otomasyon ile kullanici dostu; galisan sadece manson mil
beslemesini gergeklestirir, sonrasinda, tek seferde, ¢ift tarafll otomatik
olarak yaglama iglemi gergeklesir.

Dokunmatik ekranli yonetim paneli

Teknik Bilgiler:
Besleme Sistemi:

Besleme Haznesi Capi:

Besleme Kapasitesi (Maksimum):
Besleme Hazne Olgiileri:
Temizleme Islem Kapasitesi:
Agirhik:

Hazneli besleme sistemi ile kege rulolari
otomatik olarak beslenir.

Kegelerin temizlemesini saglayan esnek yapida
tel firga ve firganin temizliini saglayan bir
sisteme sahiptir.

Viiksek kapasiteli performansda kegelere zarar
vermeden maksimum temizligi saglamaktadir.

Hazneli Besleme Sistemli (Otomatik)
630 mm

150-200 Kege

Cap 50mm X Geniglik 150 mm
B00-900 adet / saat

385 kg



MANSON SOKME/TAKMA PRESLERI

MANUEL MANSON
SOKME/TAKMA PRESI

Iplik - Fitil - Open-End Mansonu

PNOMATIK _ ,
MANSON SOKME/TAKMA PRESI

Iplik - Fitil - Open-End Makine |
Mansonlari (Kisa Mansonlar] |

Pnématik gig ile calisan bu mangon stkme- o
takma presi ile iplik ve fitil makineleri eski i
mangonlarinin millerinden stkilmesi ve yerine yeni
mangonlarin siki-gegme yéntemiyle takimasi iglemi
gergeklestirimektedir. insan gtictinden ari pnématik
gug ile isleyen sistem standart yiiksek kalitede bir
proses sunmaktadir. Bu yapisi ile 6zellkle biyik
kapasite iplik isletmelerine 8nemle dnerilmektedir.
Mangon merkezleme pimi, ilerleme hizi sinirlayicilaria
kantrolli ve gtvenli bir kullanim olanagi saglar. Sokme
ve takma adaptérleri ile birlikte sunulmaktadir.

r————

iplik, Fitil ve Open-End makineleri eski mansonlarinin millerinden
sokilmesi ve yerine yeni mangonlarin takiimasi igleminde
kullaniimaktadir. Ekonomik yénli bir gézim sunmaktadir.

Mangon merkezleme pimi sayesinde kontrolli bir sekilde uygulama
yapmayl mimkn kimaktadir. Isletmenizde kullanilan mangon miline
uygun stkme takma adaptdrleri ile birlikte sunulmaktadir.

Basingh Hava ihtiyaci: -
N 6-8 bar (min.]
Cihaz Olgiileri:
Yiikseklik: 650 mm Cihaz Olgiileri:
Geniglik: 370 mm Yiikseklik: 310 mm e
Derinlik: 280 mm Geniglik: 300 mm \ ‘
Agirhik: 40 kg Derinlik: 450 mm !

Agirhk: 38 kg —




MANSON SOKME/TAKMA PRESLERI

HIDROLIK
MANSON SOKME/TAKMA PRESI

(Yatay Dizayn)] Cer-Penye Makineleri Mansonlari
(Uzun Mansonlar)

DIKEY HIDROLIK _
MANSON SOKME/TAKMA PRESI
(Dikey Dizayn)

f Tekstire - Uzun Elyaf Sistem Mangonlari
(Buydk Caplh Mangonlar)

Egirme teknoloji ve dizaynlari geredi gdreceli olarak
€ btk capa sahip Teksture sistemi, Uzun elyaf,
Fantezi iplik makine mansonlarinin sékme ve takma
islemlerinde kullaniimaktadir.

TEKNIK GZELLIKLER

L Hidrolik sistemle stabil ivmede ilerleme hizi ile

kontrollil yiksek kalitede standart bir sékme ve
takma islemi gergeklesmektedir.

. isletmenizde kullaniian mil élgtlerine uygun sokme
ve takma adaptérieri ile birlikte sunulmaktadir.
L Mangon merkezleme pimi sayesinde kontrollii bir
) o . sekilde uygulama yapmayi mimkin kilmaktadir.
Cer, penye ve vatka makineleri eski mangonlarinin millerinden
sokilmesi ve yerine yeni mangonlarin siki-gegme yéntemiyle takilmasi
isleminde kullanilmaktadir. Cihaz Bigiileri:
TEKNIK OZELLIKLER

Cihaz Olgiileri: Yiikseklik: 1800 mm

S . . . . Yiikseklik: 1000 mm Geniglik: 600 mm
(] Hidrolik sistemle, yatay dizayni sayesinde sabit ivmede ilerleme o

hizi ile kontrollii yiiksek kalitede standart bir sékme-takma Geniglik: 1700 mm Derinlik: 600 mm

islemi ge_rgeklegmektedm_ _ Derinlik: 360 mm Agirhk: 120 kg
(] Isletmenizde kullanilan mil dlgilerine uygun sokme ve takma B

adaptorleri ile birlikte sunulmaktadir. Agrhk: 215 kg
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MANSON OLGCUM CIHAZLARI

MANSON
ES MERKEZLILIK OLCUM CiHAZI

] iplik, Fitil makineleri mansonlarinda es merkezlik dlgtminii yapar.
. Kolay ve dogru dlgiim olanag saglar

Cihaz Olgiileri:
Yiikseklik: 265 mm
Geniglik: 477 mm
Derinlik: 245 mm
Agirhk: 40 kg

MANSON YUZEY =~
DUZGUNSUZLUGU (Ra) GLCUM CiHAZI

] iplik, Fitil, Cer makineleri mansonlarinda rektifiye sonrasi mansonun
yuzey dizgiinstizlik 6lglmin yapar. Yapilan rektifiye isleminin etkinliginin
kontroltin saglar.

Cihaz Olgiileri:
Yiikseklik: 280 mm
Geniglik: 120 mm
Derinlik: 160 mm
Agirhik:  5kg

MANSON MANSON
KONIKLIK OLCUM CIHAZI SERTLIK GLCUM CiHAZI

(Cer -Penye Makine Mansonlari) [5’1 oremetre ]

] Cer, Penye makineleri mangonlarinda taglama sonrasi mansonda koniklik alup

olmadiginin tespitini yapar
] Lineer Yatak sistemi sayesinde, hatasiz ve kolay kulanim olanagi saglar. Manson sertlik degerini
dlcmede kullanilir. DIN normuna
gére Share A skalasinda +/- 3
Sh deger dlgimi yapimaktadir

Cihaz Oigiileri:
Yiikseklik: 360 mm
Geniglik: 600 mm
Derinlik: 80 mm

Agirhik: 20 kg

MANSON CAP OLCUM CiHAZI
(Kumpas)

Manson élclerini tanimlamada kullaniimaktadir. Dijital gostergesi ile hassas 6lcim yapimaktadir.
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TASIMA ARABALARI

MANSON
TASIMA ARABASI

REKTIFIYE DAIRESI
MANSON TASIMA
ARABASI

iplik makinesinden rektifiye dairesine gelecek mangonlarin ve rektifiye edilmis \
mangonlarin isletmeye geri nakliyesinde kullanimaktadir.

. iplik ve fitil makineleri mangonlarinin makineden
toplanmasinda ve rektifiye sonrasi makineye naklinde
kullanilir.

. Ergonomik dizayni ile kullanim kolayligi saglar.

. Rektifiye sonrasi mangon yiizeylerinin zarar grmeden
naklini saglar.

. Taglanmis mangonlarin ik almayan ortamda
muhafazasini saglar.

Araba Olgiileri:
Yiikseklik: 1050 mm
Geniglik: 1450 mm
Derinlik: 650 mm
Agirhik: 120 kg

Manson Tagima Arabasi i¢ Gériiniim



AGV

OTOMATIK
YONLENDIRMELI ARACLAR

101-AGV (Automatic Guided Vehicle)
Operatdre ihtiyag duymayan, otomatik yonlendirmeli
olarak galisan, yik transferinde kullanilan araglardir.

101-AGV TEKNIK GZELLIKLERI

2 ton yuk cekebilme

istege bagl programlama ile belirlenen
istasyonlarda durma ve devam edebilme.

360° kendi etrafinda ve dar alanda
dénebilme.

Manyetik bantli gizergahta operator egligine
ihtiyag duymaksizin seyir etme.

Karsisina gikan engellerde durma ve engelin
kalkmasl sonrasi devam etme

Sesli ve 1gikli uyari sistemi
Sirts hizi ayarlama olanag
AC motor ve invertdr teknolojisi

101-AGV KULLANIM AVANTAJLARI

Daha az insan gucl ve iggilik maliyet tasarrufu.
isletme verimliliginde artis.

Tek veya grup olarak birbirleriyle uyumiu calisabilme
6zelligine sahiptir.

101-AGV yik tagima ¢oziimi sunan, farkii
endstrilerdeki genis uygulama alanlarinda
kullanilabilecek gelismis bina igi tagima sistemleridir.

101-AGV maliyetleri azaltmakla birlikte operasyonda
standardizasyon sunarak isletme verimliligini ve
karliigini arttirmaktadir.

Lojistik sistem kullanim yerindeki ihtiyaglara gére
tasarlanmaktadir.

Arac Olgiileri:
Yiikseklik: 610 mm
Geniglik: 760 mm
Derinlik: 1210 mm
Agirhik: 317 kg
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